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VYROBNI CiSLO

3D Pero s USB napajenim

E 1.roris

3D Pero s USB napdjenim je vhodné pro kreativni
vytvareni 3D obrazcl. Diky své konstrukci je vhodné /
pro pravaky i levaky.

Pero je lehké a snadno prenosné.

Dovoluje vytvaret 2D a 3D obrazce, fantazii se meze
nekladou. Rozviji kreativitu. Snadné ovladani za
pomoci 4 tlacitek.

Pero Ize napdjet z pocitace nebo z powerbanky.

Ke kresleni wvyuZzivd filament ABS nebo PLA s

primérem 1,75mm.
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- 2.SPECIFIKACE
—
Material Plast, kov, keramika Napajeni DC5V 2A 10W
Nahrivaci teplota PLA —190°C, ABS 210°C Teplota trysky Az 70°C
Rychlost nahfivani 42s Material Filament ABS/PLA
1,75mm
Rychlost AZ 100-110cm filamentu Rozméry 150x38x23mm
za minutu
Hmotnost 50g Prameér trsky 0,7mm
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g 3. POUZITI A BEZPECNOSTNI POKYNY

Napajeci konektor
Otvor pro filament

Davkovani filamentu/nahrivaci tlacitko
[ ] -
Prepinaci tlacitko °
filamentu I oy
(A
Indikator rychlosti
l Indikator materialu filamentu - cervena
ABS/zelena PLA

Ovladani rychlosti
davkovani filamentu

Keramicka tryska

Tlacitko pro vyjmuti filamentu

1) Pfipojte napajeci kabel do USB konektoru. Indikator materidlu za¢ne blikat.

2) Vrchnim tlacitkem na druhé strané 3D pera zvolte, jak material filamentu budete pouzivat. Pokud
bude indikator materidlu blikat cervené, je nastaven material ABS a tryska bude nahtivana na teplotu
210°C. Pokud bude indikator materialu blikat zelené, je nastaven materidl PLA a tryska bude nahtivana

na 190°C. Je dulezZité, aby bylo D pero nastaveno na spravny material.

3) Po stisknuti nahtivaciho tlacitka (spodni na predni strané) se vSechny LED indikatory rozsviti oranZové
a indikator materialu zacne blikat rychleji. Tryska se bude nahftivat cca 42s. Poté, co prestane indikator

materialu blikat je 3D pero pripravené k pouziti.
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4) Do otvoru vedle napajeciho konektoru vlioZte filament a podrzte davkovaci tladitko (spodni na predni

strané)

5) PodrZenim davkovaciho tlacitka dojde k davkovani filamentu. Pro preruseni davkovani tlacitko
pustte. Dvojitym stisknutim tladitka dojde k pribéinému davkovani bez nutnosti tlaéitko jiz drzet.

Opétovnym stisknutim tlacitka dojde k zastaveni.

6) Rychlost ovladani davkovani ovladate spodnim tlacitkem na zadni strané 3D pera. 3D pero ma 3

rychlostni rezimy. Aktudlni rychlost je zndzornéna sviticim po¢tem LED indikatord rychlosti (1-3).

7) Po dokonceni prace nebo v pripadé, Zze chcete zménit barvu filamentu, podrite tlacitko po vyjmuti

filamentu (vrchni tlacitko na pfedni strané). 3D pero vytlaci plvodni filament a miZete tak vloZit jiny.

Bezpeclnosti pokyny

1) Vhodné pro déti od 8 let. Mladistvi smi 3D pero pouZit pouze pod dohledem.

2) Za zadnych okolnosti se nedotykejte keramické trysky. Tryska ma pfi pouzivani teplotu az 70°C.
3) Nepokladejte pfi praci 3D pero na zadny predmét. Pro docasné odloZeni vyuzivejte stojanek.

4) Po dokonceni prace vyjméte filament, odpojte napajeci kabel a vyckejte 5 minut. BEhem této doby

dojde k vychladnuti trysky. Az poté m{zete vyjmout 3D pero ze stojanku a ulozit ke skladovani.
5) Je zakazéano vkladat do otvoru pro filament jiné pfedméty nez filament ABS/PLA.

6) Po vyjmuti pouzitého filamentu odstfihnéte deformovany konec.

7) Zabrante styku 3D pera s tekutinami a mechanickému poskozeni 3D pera (pad z vysky).

8) Skladujte mimo dosah déti.
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